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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
	№ п/п
	Наименование
	Содержание

	1
	Описание услуг

	1.1
	Оказываемые услуги
	Прочие инженерно-консультационные, инженерно-технологические, опытно-конструкторские, опытно-технологические, испытательные и инженерно-исследовательские услуги

	1.2
	Цель оказания услуг
	Разработка технологии скоростной химико-термической обработки формообразующей оснастки.

	1.3
	Наименование СМСП Получателя поддержки 
	Общество с Ограниченной Ответственностью "Фагот"

	1.4
	Вид деятельности Получателя поддержки 
	28.92 Производство машин и оборудования для добычи полезных ископаемых и строительства

	1.5
	Требования к Исполнителю
	Услуги оказываются организацией, имеющей в промышленном парке следующее оборудование: 
- установка с встроенным эндогенератором СШЗэ-5.12/10М
- определитель активности насыщающей среды MESA ELECTRONIC 
- Твердомер ТК-2
- микроскоп МИМ-8М

	1.6
	Срок оказания услуг
	Не позднее 01.09.2021.

	2
	Состав оказываемых услуг

	2.1
	Подбор состава насыщенной среды, позволяющей обеспечить получение глубоких цементационных слоев оптимальной структуры.

	2.2
	Определение оптимального углеродного потенциала эндогазовой атмосферы, являющейся основой для насыщающей цементационной среды. 

	2.3
	Определение оптимального углеродного потенциала насыщающей цементационной среды.

	2.4
	Определение влияния ступенчатой подачи активной среды на увеличение скорости нарастания цементационного слоя.

	3
	Требования к оказанию услуг

	3.1
	Определение оптимального углеродного потенциала эндогазовой атмосферы, являющейся основой для насыщающей цементационной среды. Значение потенциала должно обеспечивать отсутствие обезуглероживания стали 20Х и 09Г2С с одной стороны и не приводить к образованию сажи на катализаторе эндогенератора, с другой стороны.

	3.2
	Определение оптимального углеродного потенциала насыщающей цементационной среды Значение потенциала должно обеспечивать получение микроструктуры цементованного слоя после окончательной термической обработки в виде мелкоигольчатого мартенсита, небольшого количества остаточного аустенита и равномерно распределенных карбидов.

	3.3
	Твердость образцов после химико-термической обработки (цементации, закалки и отпуска) измеряется по методу Роквелла на Твердомере ТК-2 по шкале с

	3.4
	Контроль глубины и  структуры слоя (заэвтектоидная зона + эвтектоидная зона + 50% переходной зоны) после насыщения осуществляется металлографическим методом при помощи металлографического микроскопа МИМ-8М на поперечных шлифах после травления в 4%-ом растворе азотной кислоты.

	4
	Требования к составу и оформлению отчетной документации по оказываемым услугам

	4.1
	Вид отчетной документации по оказываемым услугам
	Результаты проведения экспериментов 
Результаты пуско-наладки при химико-термической обработке изделия

	4.2
	Состав отчетной документации по оказываемым услугам
	Технологическая инструкция с указанием конкретных параметров процесса цементации формообразующей оснастки, изготовленной из стали 20Х и 09Г2С (температура, время, показания шкал ротаметров и тд.)
Заключение пуско-наладки при химико-термической обработке изделия на рабочей печи СШЗэ-20.15/10М

	4.3
	Требования к оформлению отчетной документации по оказываемым услугам
	В соответствии с действующими нормативными требованиями.

	5
	Требования к передаче отчетной документации по оказываемым услугам

	5.1
	Количество передаваемых экземпляров отчетной документации по оказываемым услугам
	В бумажном варианте: 
- в 2 (двух) экземплярах: один – для Заказчика, 
один – для Фонда.
В электронном виде:
- в 2 (двух) экземплярах: один – для Заказчика, 
один – для Фонда, в форматах MS Word и PDF на электронных носителях CD-диск (или flash-накопитель).




